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《茶翅蝽溴甲烷熏蒸操作规程》
团体标准编制说明
1、 背景简况及任务来源
1. 背景简况
1.1 茶翅蝽的发生及危害
茶翅蝽，是半翅目蝽科茶翅蝽属的害虫，俗称“臭板虫”、“臭大姐”，食性杂，寄主范围广泛，能以刺吸式口器刺入果实、嫩叶和植物枝条吸取汁液，对作物和树木均有危害。该害虫目前已从东亚扩散到北美和欧洲定殖，但在澳大利亚、新西兰两国还没有广泛存在。
该害虫成虫在冬季寻求避寒处所时，往往会进入集装箱、车辆、机械以及其他货物内。所以如同舞毒蛾一样，茶翅蝽也被认为是一种“搭便车害虫”，即可以通过国际贸易中的远洋船只进行传播，在冬季出口时传带风险很高。茶翅蝽进入一个新的入侵地，由于缺乏自然天敌的控制，能迅速演变成为主要害虫。澳大利亚科学院通过评估，得出结论：茶翅蝽或让澳大利亚300多种农业和观赏植物处于危险中，对环境和经济造成重大损害，对澳大利亚的园艺产业造成破坏性的影响，还会在住房和仓库上聚集造成严重社会问题。
1.2茶翅蝽季节性检疫措施
为了严格管控害虫入侵的生物风险，针对茶翅蝽，澳大利亚专门制定并实施了茶翅蝽季节性检疫措施。将9 月1日至 4 月30日，即北半球的深秋和冬季，划定为茶翅蝽风险季节，并在该段时间实行茶翅蝽季节性检疫措施。即：在目标风险国家制造或从目标风险国家运出的目标高风险货物和目标风险货物，均需接受茶翅蝽 (BMSB) 干预。
在2018年澳大利亚农业与水资源部、新西兰初级产业部发布公告，将中国列入茶翅蝽风险季节的新兴风险国家。将对我国9月1日至12月31日（含）期间运输的货物进行随机检查。为避免出口货物在澳大利亚和新西兰通关受阻，以及避免澳大利亚和新西兰因截获茶翅蝽而对我国出口货物采取进一步检疫措施，海关总署办公厅发布《关于防范出口澳大利亚、新西兰货物传带茶翅蝽的预警通报》要求：各海关在对出口澳大利亚、新西兰货物查验时，如发现茶翅蝽等有害生物，应敦促企业进行有效处理。
在茶翅蝽风险季结束时，澳方将对检查结果进行评估并确定下一步措施：如果没有证据表明来自中国的茶翅蝽风险增加，则不再将中国列为新出现的风险国家，取消对源自中国的货物采取额外检查措施；如果认为来自中国的茶翅蝽风险有所增加，则可能将中国列为茶翅蝽目标风险国家，自中国出口的目标风险货物将须接受符合茶翅蝽季节性措施的强制处理要求。
1.3国内外茶翅蝽熏蒸要求差异
国内存在的通用性溴甲烷熏蒸处理操作规程，如GB/T 36854-2018《集装箱熏蒸操作规程》、GB/T 31752-2015《溴甲烷检疫熏蒸库技术规范》和SN/T 1123-2010《帐幕熏蒸处理操作规程》，但以上操作规程与澳大利亚和新西兰的茶翅蝽溴甲烷熏蒸要求存在较大的合规性差异。合规性差异主要在货物的包装或覆盖方式、温度、浓度检测管安装位置、熏蒸剂使用、熏蒸剂浓度监测频次、熏蒸开始时间、熏蒸补救措施等方面。
如对温度的要求，GB/T 36854-2018 《集装箱熏蒸操作规程》和SN/T 1123-2010 《帐幕熏蒸处理操作规程》要求“熏蒸应在熏蒸密闭空间内的温度高于5℃的情况下实施”，而澳大利亚《BMSB溴甲烷熏蒸合规要求》则规定“托运货物的温度必须在10°C以上，并在处理期间测量”。
如熏蒸开始时间，GB/T 36854-2018 《集装箱熏蒸操作规程》要求“投药结束时间作为熏蒸正式开始时间”，SN/T 1123-2010 《帐幕熏蒸处理操作规程》要求“密封完成时间作为熏蒸开始时间”，GB/T 31752-2015 《溴甲烷检疫熏蒸库技术规》要求“气体浓度分布均匀时，关闭循环风机，开始熏蒸处理计时，熏蒸处理正式开始”，但澳大利亚《BMSB溴甲烷熏蒸合规要求》则规定“熏蒸开始时间在以下情况下确定：所有监测管的熏蒸剂浓度监测均等于或高于标准浓度，并且所有读数均处于平衡状态（15%）”。
如熏蒸补救措施的规定，GB/T 36854-2018《集装箱熏蒸操作规程》、GB/T 31752-2015《溴甲烷检疫熏蒸库技术规范》和SN/T 1123-2010《帐幕熏蒸处理操作规程》均允许在散气前熏蒸浓度低于标准(规定)浓度检测值5g/m3以内，可以进行补充投药。而澳大利亚《BMSB溴甲烷熏蒸合规要求》则规定如果在熏蒸过程中的任何时候，气体浓度低于处理计划的最小终点读数，则处理失败。
以上这些操作差异会直接导致中国出口至澳大利亚和新西兰的货物在熏蒸处理过程中不符合澳新两国的标准，从而影响货物的通关和贸易的顺利进行。因此，制定一个针对茶翅蝽的溴甲烷熏蒸操作规程的标准显得尤为重要。
2. 任务来源
本标准的制定任务来源于中国出入境检验检疫协会下达团体标准制定与修订项目批复文件，本标准由中国出入境检验检疫协会综合质量服务标准化技术委员会(CIOA/TC12)归口，任务下达计划号为中检协标(2024)6号，标准名称为:《茶翅蝽溴甲烷熏蒸操作规程》(立项号:P/CI0A-173-2024)任务而研究制定。
3. 起草单位及起草人
项目负责单位：深圳检疫处理有限公司。
项目参加单位：深圳检疫处理有限公司、中国检验认证集团深圳有限公司。
起草人：林宛玟、何晨光、周连志、王燕、曹逸霞、刘长峰、贺米、陈明谦、金鹏、刘刚、佘笑兰、丁雨甜、刘辉。
4. 起草过程
(1) 2024年3月，组建工作组，系统归纳并整理中澳两国关于集装箱、帐幕及熏蒸设施内茶翅蝽熏蒸的标准规范与合规性要求。通过详尽的对比分析，识别并总结各项技术指标中的最优或领先要求。
(2) 2024年4月，工作组就标准内容及集装箱、帐幕、熏蒸库的茶翅蝽熏蒸技术指标进行研讨确认。
(3) 2024年5月，根据前期研究成果与研讨结论，编制《茶翅蝽溴甲烷熏蒸操作规程》标准草案初稿。
(4) 2024年7月，进行现场验证试验，同时接受澳大利亚农业、渔业和林业部现场技术考察。
(5) 2024年11月，形成了标准征求意见稿及其编制说明等相关附件，报中国出入境检验检疫协会综合质量服务标准化技术委员会秘书处。
2、 标准编制原则和标准核心技术内容
1. 标准编制原则
《茶翅蝽溴甲烷熏蒸操作规程》严格按照相关标准化工作导则进行编写和表述，确保内容的“统一性、协调性、适用性、一致性、规范性”。在编制过程中，严格遵循GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的要求，力求使规程在逻辑结构、术语使用、数据表达等方面均达到科学严谨的标准，确保规程的准确性和可操作性。
2. 标准核心技术内容
本文件适用于可用溴甲烷熏蒸的，受茶翅蝽季节性检疫措施限制的货物的集装箱、帐幕及熏蒸库熏蒸处理。
本文件规定了茶翅蝽溴甲烷熏蒸的基本要求和技术要求。
(1) 基本要求：明确了货物的适用性、货物的包装或覆盖方式、熏蒸场地、温度、自由空间、安全防范、以及从业单位和人员的资质要求。
(2) 技术要求：规定了熏蒸施药前的各项准备工作，包括人员安排、药剂、仪器和用具准备、警戒区的设立、浓度检测管和施药管的安装、电风扇的配置、密封措施的实施、施药剂量的确认和施药量的计算等；同时，也规定了熏蒸施药过程中的相关要求，如开启风扇的时间、供药系统的测漏检查、施药操作、环境测漏、熏蒸正式开始时间的确认、熏蒸期间的浓度检测、终止熏蒸的条件、以及通风散气的步骤等；此外，还规定了熏蒸记录的相关要求。
3.  标准的新颖性与必要性
目前，国内暂无专门针对茶翅蝽的溴甲烷熏蒸标准。尽管国内存在有害生物通用性的熏蒸处理操作规程，如SN/T 1123-2010《帐幕熏蒸处理操作规程》、GB/T 31752-2015《溴甲烷检疫熏蒸库技术规范》和GB/T 36854-2018《集装箱熏蒸操作规程》，但以上操作规程与澳大利亚和新西兰的茶翅蝽溴甲烷熏蒸要求存在较大的合规性差异。
这些差异主要在货物的包装或覆盖方式、温度、浓度检测管安装位置、熏蒸剂使用、熏蒸剂浓度监测频次、熏蒸开始时间、熏蒸补救措施等方面。以上这些操作差异会直接导致中国出口至澳大利亚和新西兰的货物在熏蒸处理过程中不符合澳新两国的标准，从而影响货物的通关和贸易的顺利进行。
鉴于上述情况，本次申请制定的标准旨在填补这一关键领域的标准空白。该标准不仅全面考虑了我国现有的熏蒸处理操作规程，更严格遵循并满足了澳大利亚和新西兰的合规性要求。通过制定并实施这一标准，将确保中国出口的货物在茶翅蝽季节性检疫期间能够接受到符合国际标准的、有效的溴甲烷熏蒸处理，从而保障贸易的顺利进行和货物的市场准入。
3、 如果是修订标准，应增列新旧标准水平的对比
不是修订标准
4、 预期的社会经济效益
标准的发布与实施将在茶翅蝽溴甲烷熏蒸领域带来深远的社会经济效益，具体体现在以下两个方面：
1. 行业规范统一。新标准的发布将首次为茶翅蝽溴甲烷帐幕、熏蒸库、集装箱熏蒸等场景提供统一的操作规程。这一统一标准将确保各地、各企业在执行熏蒸操作时的一致性和规范性，从而提高整体操作效率，减少因操作差异或不当而导致的处理失败情况，为行业的规范化发展奠定坚实基础。
2. 国际贸易便利。该标准的制定与实施将显著提升我国出口货物在国际贸易中涉及茶翅蝽溴甲烷熏蒸的合规性。特别是对于出口至澳大利亚和新西兰等受茶翅蝽季节性检疫措施限制的货物，标准提供了明确的合规处理要求，有助于确保货物顺利通关，避免因检疫问题而引发的贸易障碍。同时，这一标准将降低企业因检疫问题而承担的额外成本和时间成本，为中国出口贸易的持续发展提供有力支持。
5、 是否填补标准空白
是。
6、 采用国际标准的程度
本标准参考澳大利亚农业、渔业和林业部发布的《Methyl bromide fumigation methodology》、《BMSB Methyl Bromide fumigation compliance requirements》。
7、 与有关的现行法律、法规的关系
本标准与现行的标准没有重复，也符合现行的法律、法规的要求及规定。
8、 技术要求不低于强制性国家标准相关要求的说明
至本标准编制之日，尚未发与其相关的强制性国家标准。
9、 技术要求高于推荐性标准相关要求的情况
本标准技术要求不低于推荐性标准如下：
1、 GB/T 31752 溴甲烷检疫熏蒸库技术规范
2、 GB/T 36854 集装箱熏蒸操作规程
3、 SN/T 1123 帐幕熏蒸处理操作规程
4、 SN/T 3282 检疫熏蒸处理基本要求

10、 其他应又予说明的事项
[bookmark: _GoBack] 无。
